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PRZYGOTOWANIE

Przed przystąpieniem do montażu należy dokładnie sprawdzić 
wszystkie arkusze kamienia pod kątem ewentualnych wad, 
uszkodzeń lub nieprawidłowości. Aby uzyskać harmonijny i 
estetyczny efekt – szczególnie przy aplikacji na dużych ścianach lub 
powierzchniach zakrzywionych – należy rozłożyć wszystkie forniry 
przed rozpoczęciem pracy. Umożliwia to dopasowanie ich kolejności 
i rozmieszczenia. Materiał może wyglądać inaczej gdy prześwituje 
przez niego światło.
WAŻNE: Wszystkie arkusze – również te w dużym formacie – muszą leżeć 
całkowicie płasko przed rozpoczęciem obróbki. Przestrzegaj informacji zawartych 
w karcie technicznej Translucent.

OCHRONA 
 
W zależności od miejsca montażu można / należy zabezpieczyć 
forniry kamienne dodatkową impregnacją lub powłoką ochronną. 
Zazwyczaj środek ochronny nanosi się wałkiem z krótkim włosiem 
metodą krzyżową. Proszę zawsze zapoznać się z dokładną instrukcją 
aplikacji i wskazówkami dotyczącymi wybranego środka ochronnego.

A

B
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C
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Translucent: Instrukcje przetwarzania

i Translucent jest wykonany ze skały 
warstwowej. Mogą wystąpić różnice 
kolorystyczne między poszczególnymi 

arkuszami, jak również żyły kwarcu, naturalne 
pęknięcia czy drobne odpryski. Nie stanowi 
to podstawy do reklamacji, lecz jest cechą 
charakterystyczną naturalnej powierzchni 
kamienia!

PODSTAWOWE CECHY NASZYCH GATUNKÓW KAMIENIA:

ŁUPKI KOLOROWE mają nieco miększą powierzchnię kamienia i wyróżniają 
się bogactwem kolorów oraz ciągle zmieniającymi się wzorami i strukturami.

ŁUPKI MIKOWE zazwyczaj mają nieco bardziej szorstką powierzchnię z jednorodnymi 
wzorami. Szczególnym efektem wizualnym jest połysk, który powstaje dzięki naturalnej 
zawartości kwarcytu w skale. 

WAPIENIE wyróżniają się raczej gładką powierzchnią i stosunkowo jednorodnymi wzorami i strukturami. Wapień nie 
nadaje się do stosowania na zewnątrz ani w wilgotnych pomieszczeniach! 

PIASKOWCE charakteryzują się lekko szorstką, ziarnistą powierzchnią z niewielkimi różnicami wysokości. Mogą lokalnie 
występować małe wypukłości o większej grubości całkowitej!

MARMURY odznaczają się wyrazistą, łupaną powierzchnią oraz różnorodnymi i zmiennymi wzorami. Charakterystyczne 
są silne żyłki oraz miejscowe wypukłości, które podkreślają naturalny charakter materiału. Marmur posiada nieco większą 
grubość całkowitą i wewnętrzne naprężenia, co czyni go materiałem o wyrazistej osobowości.
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Proces impregnacji / nanoszenia powłoki ochronnej może 
być przeprowadzony zarówno przed, jak i po montażu. W 
przypadku zastosowania w pomieszczeniach wilgotnych najlepiej 
zabezpieczyć forniry dopiero po docięciu i przyklejeniu, aby uniknąć 
niezabezpieczonych miejsc. 
 
Proces impregnacji lub nanoszenia powłoki ochronnej może — w 
zależności od dekoru — powodować różny stopień pogłębienia koloru. 
Prosimy zapoznać się z odpowiednimi zdjęciami porównawczymi w 
naszych galeriach online przy każdym dekorze i zawsze wcześniej 
wykonać próbę na resztce materiału, aby samodzielnie ocenić efekt.

KLEJ / POŁĄCZENIA MONTAŻOWE 
 
Należy upewnić się, że zarówno tylna strona Translucent, jak i 
powierzchnia montażowa są czyste, wolne od kurzu i tłuszczu. 
Odpowiedni klej (zalecamy nasz Translucent Crystal Clear) należy 
nanieść gładką pacą na całą powierzchnię. Należy zwrócić uwagę, aby 
nie powstały pęcherzyki powietrza. Następnie ustawić arkusz kamienia 
w odpowiednim miejscu i mocno docisnąć. Element przeznaczony do 
przyklejenia należy zamontować jak najszybciej, najpóźniej w ciągu 10 
minut. 
Drobna korekta położenia jest możliwa jeszcze przez krótki czas. 
Alternatywnie można zastosować klej kontaktowy w sprayu – w tym 
przypadku zalecamy Zettex X45 Premium.

MATERIAŁ NOŚNY: TRANSLUCENT 
 
Dla lepszej stabilności i równomiernego rozproszenia światła 
Translucent można przykleić do szkła lub akrylu. 
W zależności od rozpiętości zalecamy grubość szkła akrylowego 4 
mm dla formatu standardowego 122 × 61 cm oraz 8 mm dla dużego 
formatu 240 × 120 cm. W przypadku użycia świetlówek lub taśm 
LED szczególnie dobrze sprawdzają się płyty akrylowe o mlecznym 
zabarwieniu, ponieważ skutecznie rozpraszają światło.

Translucent: Instrukcje przetwarzania

WSKAZÓWKI: Zalecamy noszenie rękawic gumowych. 
Aby uzyskać optymalny efekt, należy pracować z poziomicą i układać materiał od dołu do góry. Resztki kleju na arkuszu 
można usunąć za pomocą naszych specjalnych środków czyszczących.

Nośnik
TL
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MATERIAŁ NOŚNY: STONEBOARDS 
 
W przypadku obróbki Stoneboards dzięki większej całkowitej 
grubości materiału zazwyczaj można zrezygnować z pełnej, 
dodatkowej płyty nośnej. Przy większych rozpiętościach należy 
jednak zaplanować odpowiednie elementy podpierające, profile lub 
kątowniki – np. z akrylu – aby trwale zachować kształt materiału. 

Ponadto przed montażem należy sprawdzić miejsca połączeń pod 
kątem ewentualnych odbić światła lub tworzenia się cieni, aby 
zapewnić równomierne rozproszenie światła i harmonijny wygląd 
całości.

ŹRÓDŁO ŚWIATŁA 
 
Zasadniczo możliwe jest zastosowanie dowolnego źródła światła za 
arkuszem kamienia. 
Można użyć świetlówek, żarówek lub taśm LED – najłatwiej uzyskać 
równomierne oświetlenie przy użyciu źródeł LED. 
Odpowiednia odległość między źródłem światła a Translucent 
zapewnia optymalne rozproszenie światła. 
Sprawdzona odległość to ok. 10 cm w przypadku taśm LED i 
świetlówek. 
Przy zastosowaniu elastycznych paneli LED od Slate-Lite zazwyczaj 
wystarcza odległość 3–4 cm między źródłem światła a arkuszem 
kamienia.

CIĘCIE I WIERCENIE 
 
Forniry kamienne Translucent można ciąć lub wiercić wszystkimi 
standardowymi narzędziami do obróbki drewna lub metalu. 

Należą do nich m.in. piły stołowe, ręczne piły tarczowe, wyrzynarki, 
multitool, szlifierki kątowe, piły wielkoformatowe, lasery, CNC, 
przecinarki wodne itp. 

Zalecamy stosowanie tarcz tnących o średnim uzębieniu oraz 
wykonywanie cięcia od tylnej strony arkusza kamienia.

Translucent: Instrukcje przetwarzania

LED

Stoneboards
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NAROŻNIKI 
 
Dla optymalnego wykończenia narożników istnieje kilka opcji:

(A) Krawędź do krawędzi: Forniry kamienne przyklej na wybranej 
krawędzi, układając je styk do styku. Następnie ostrożnie zeszlifuj 
i wykończ. Należy pamiętać, że w tym przypadku światło może 
przenikać na zewnątrz przez linie styku.

(B) Cięcie pod kątem 45°: Przed montażem przygotować 
krawędzie styku poprzez odpowiednie cięcie ukośne. W przypadku 
Stoneboards można to zrobić bezpośrednio, natomiast w przypadku 
Translucent materiał kamienny należy wcześniej przykleić do 
nośnika akrylowego. Następnie na powstały narożnik nanieść 
nasz klej Crystal Clear. Potem użyć taśmę z włókna szklanego do 
wzmocnienia narożnika i zakończyć prace, nakładając warstwę 
końcową żywicy epoksydowej. Po utwardzeniu powstaje w ten 
sposób przepuszczający światło, stabilny wymiarowo narożnik bez 
widocznych krawędzi. Przy tym rozwiązaniu zalecamy stosowanie 
naszych Stoneboards, ponieważ większa grubość materiału 
zapewnia wystarczającą stabilność.

ŹRÓDŁA ŚWIATŁA I ICH INTENSYWNOŚĆ
 
W zależności od tego, czy używane jest ciepłe, zimne czy kolorowe 
światło RGB, można uzyskać różne nastroje oświetlenia.

Poprzez liczbę i odstępy pomiędzy zastosowanymi źródłami 
światła można także regulować intensywność oświetlenia, a także 
kształtować jego przejścia. W przypadku taśm LED sprawdził 
się odstęp ok. 10 cm między nimi, aby zapewnić równomierne, 
pozbawione cieni podświetlenie. 

Boczne padanie światła może być stosowane jako uzupełnienie 
dla równomiernego oświetlenia lub celowo wykorzystywane do 
tworzenia przejść świetlnych.

Translucent: Instrukcje przetwarzania

Stoneboards z cięciem pod kątem 45°
Klej Translucent Crystal Clear

Żywica epoksydowa
Tk taśma z włókna szklanego

bez światła

ciepłe światło

zimne światło



Proszę wykonywać wszystkie etapy obróbki 
starannie i bez pośpiechu. 

Należy dbać o czystą i precyzyjną pracę, aby 
uniknąć zanieczyszczeń lub błędów podczas 
obróbki. 

Przed rozpoczęciem proszę zapoznać się z 
materiałem, korzystając z próbek testowych, 
i upewnić się, że każdy etap obróbki może 
zostać prawidłowo wykonany pod względem 
technicznym. 

W razie pytań należy je wyjaśnić z naszym 
działem sprzedaży przed rozpoczęciem 
obróbki.

i
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Przed ostatecznym montażem proszę koniecznie przetestować 
planowane podświetlenie, aby upewnić się, że uzyskany efekt 
świetlny odpowiada Państwa oczekiwaniom.

Wydajność świetlna zależy od wybranego źródła światła, jego mocy 
oraz od wybranego dekoru. Przykładowo poniżej pokazano dekor 
FALLING LEAVES z różnymi typami oświetlenia. 
Na YouTube oraz w sklepie internetowym można znaleźć 
odpowiednie zdjęcia i filmy dla wszystkich dostępnych dekorów.	

CZYSZCZENIE
 
Slate-Lite można czyścić wszystkimi dostępnymi w handlu, 
niekorozyjnymi środkami czystości do użytku domowego. W 
większości przypadków wystarczy nawet czysta woda oraz 
niestrzępiąca się ściereczka lub szczotka. Środki czyszczące 
zawierające kwasy mogą uszkodzić powierzchnię kamienia!

Translucent: Instrukcje przetwarzania

ok. 4 000 lumenów ok. 2 000 lumenów ok. 1 000 lumenów



Translucent: Arkusz danych
PRODUKT 
 
Translucent składa się z warstwy kamienia o 
grubości ok. 0,1–1,4 mm oraz z przezroczystego 
materiału nośnego wykonanego z poliestru 
wzmocnionego włóknem szklanym, co zapewnia 
stabilność produktu.
			 
KOLOR MATERIAŁU I RÓŻNICE 
KOLORYSTYCZNE 

Kamień naturalny to absolutnie ponadczasowy, 
naturalny produkt, który powstawał przez miliony 
lat. Dlatego mogą występować różnice w kolorze i 
wzorze. 
Dążymy jednak do tego, aby dostarczyć Państwu 
produkt możliwie jak najbardziej jednolity, o 
dużym podobieństwie w kolorystyce i strukturze. 
W przypadku dużych powierzchni prosimy o 
kontakt w celu uzyskania możliwie najbardziej 
jednorodnej kolorystyki. Oferujemy również usługę 
fotomatchingu. 
 
Dostępne kolory i dekory można znaleźć w 
naszym aktualnym katalogu, wzornikach lub 
sklepie internetowym.
		
GŁÓWNE SKŁADNIKI

Warstwa kamienia     	              Tył
(wartości orientacyjne w %)  (wartości orientacyjne w %)

Tlen (O)  		    44,6            73,0 
Węgiel (C)		  31,0            26,0 
Krzem (Si) 		   13,0 
Glin (Al)  		    5,6 
Żelazo (Fe) 		  3,4 
Potas (K)  	   2,4	
		
FORMALDEHYD 
 
Translucent jest wolny od formaldehydu.

STANDARDOWE WYMIARY 
 
Wymiar standardowy:  1.220 × 610 mm 

Duże formaty:  2.400 × 1.200 mm 
 
Większość dekorów jest dostępna w 
tych dwóch rozmiarach i w dużej mierze 
znajduje się w magazynie.
Aby uzyskać dokładne informacje o 
dostępności, prosimy o kontakt z naszym 
działem sprzedaży. Stoneboards są 
obecnie dostępne wyłącznie w dużym 
formacie.
		
*) Proszę pamiętać, że ze względów 
produkcyjnych możliwe są odchylenia wymiarów 
o ±1,5 mm w szerokości, długości lub przekątnej.	
	

WAGA 
 
Translucent: ok. 1,7–3,0 kg/m² 
Stoneboards: ok. 6,0–8,0 kg/m²
			 
CAŁKOWITA GRUBOŚĆ 
 
Translucent: ok. 1,5–2,0 mm 
Stoneboards: ok. 3,0–4,0 mm
			 
GĘSTOŚĆ 
 
1,45 kg/m² 
 
ROZSZERZALNOŚĆ
		
0,5 - 0,8 mm			
(przy wahaniach temperatury o 90 °C na metr 
bieżący)	
	
ODPORNOŚĆ NA TEMPERATURĘ 
 
do 120 °C 
 
PROMIEŃ GIĘCIA 
 
Translucent: ok. 10 cm 
Stoneboards: 0, stabilne wymiarowo



Translucent: Arkusz danych
TEST ZGODNIE Z ASTM/C-121 
 
Wchłanianie wody przez nieuszczelniony materiał: 
+ 2,5%.	
	
KLASA ANTYPOŚLIZGOWOŚCI 
 
Translucent osiągnął klasy antypoślizgowości 
R9 (dla łupków kolorowych), R10 (dla łupków z 
połyskiem) oraz R11 (dla Silver Grey).

OZNAKOWANIE CE 
 
Translucent został zatwierdzony zgodnie ze 
standardem CE: 
DIN EN 15102:2011-12 
DIN EN 15102:2008+A1:2011
		

TEMPERATURA OBRÓBKI 
 
Zalecana temperatura obróbki wynosi od 10 °C do 
35 °C.		
	
ZASTOSOWANIA 
 
Lady i bary, lampy, produkcja mebli, sufity, obiekty 
podświetlane od tyłu.	
		
PRZECHOWYWANIE 
 
Materiał należy przechowywać w pozycji leżącej i 
płasko, aby uniknąć odkształceń. 
Powinien być składowany w suchym miejscu, 
wolnym od mrozu i chronionym przed światłem 
słonecznym. 
Należy unikać dużych wahań temperatury, 
ponieważ mogą one spowodować odkształcenie 
materiału.
			 
OCHRONA POWIERZCHNI 
 
Szczegółowe informacje dotyczące naszych 
impregnatów i powłok ochronnych znajdują 
się w odpowiednich kartach technicznych oraz 

instrukcjach.
 
WYSYŁKA / ROZPAKOWANIE 
 
Nasz format standardowy 122 × 61 
cm jest wysyłany w formie ułożonej 
w płaskim kartonie wysyłkowym. W 
zależności od dekoru w jednej paczce 
mieści się do 15 arkuszy Translucent.

Duże formaty Translucent o wymiarach 
240 × 120 cm są wysyłane na palecie 
lub w formie zwiniętej. W tym celu 
równomiernie podgrzewamy arkusz i 
ostrożnie zwijamy go do optymalnego 
rozmiaru do transportu. Do jednego 
kartonu mieszczą się maksymalnie 2 duże 
formaty.
 
Stoneboards, ze względu na swoją 
stabilność wymiarową, mogą być 
wysyłane wyłącznie w pozycji płaskiej na 
palecie. 
 
Proszę zawsze ostrożnie otwierać 
opakowania Translucent i uważać, 
aby podczas otwierania kartonu nie 
zarysować materiału. 
 
Proszę sprawdzić bezpośrednio przy 
odbiorze towaru, czy narożniki palety lub 
kartonu nie są uszkodzone, i poprosić 
przewoźnika o pisemne potwierdzenie 
takiej informacji. 
 
Zwinięte arkusze wielkoformatowe muszą 
być podgrzane na całej powierzchni i 
przed obróbką leżeć całkowicie płasko! 
Nie należy rozwijać materiału zbyt szybko 
ani w stanie zimnym, ponieważ może to 
spowodować jego uszkodzenie. Podczas 
rozwijania nie powinny być słyszalne 
żadne trzaski! Optymalna temperatura do 
rozwijania wynosi od 30 do 70 °C. 
 



Translucent: Arkusz danych
Proszę pamiętać, że drobne odpryski kamienia 
nie stanowią żadnego uszkodzenia materiału, 
lecz są raczej oznaką jakości potwierdzającą 
prawdziwą, naturalną powierzchnię kamienia: 
mimo obecności małych odprysków kamienia w 
paczce, arkusz Translucent jest z reguły całkowicie 
nieuszkodzony, a powierzchnia kamienia w pełni 
nienaruszona.

Ponadto na materiale mogą pojawić się 
drobne, powierzchowne zarysowania, których 
niestety nie da się całkowicie uniknąć podczas 
magazynowania i transportu. Takie lekkie 
rysy można bez problemu usunąć za pomocą 
niestrzępiącej się ściereczki i również nie stanowią 
one uszkodzenia materiału.

Na naszej stronie internetowej oraz w serwisie 
YouTube dostępny jest szczegółowy film FAQ 
dotyczący wysyłki i rozpakowywania towaru.
Nadają się wszystkie standardowe sposoby 
transportu: transport morski, lotniczy oraz 
przesyłki kurierskie.

Ponieważ Translucent jest bardzo lekki, może 
być bez problemu wysyłany na całym świecie. 
W przypadku pilnych dostaw zaleca się wysyłkę 
kurierem.
W razie pytań dotyczących wysyłki można w 
naszym dziale sprzedaży otrzymać aktualne 
arkusze warunków.
	
		
KONTROLA JAKOŚCI 
 
Aby zapewnić jakość, przeprowadzana jest 
niemiecka kontrola jakości. Od momentu zakupu 
surowca aż po wysyłkę materiału, każdy arkusz 
poddawany jest rygorystycznej inspekcji 
jakościowej. 
Każda płyta jest przed wysyłką sprawdzana przez 
kilku kontrolerów i nie jest wysyłana, jeśli wykryte 
zostaną nawet najmniejsze wady.	
		

BILANS EKOLOGICZNY

Wybierając Slate-Lite, decydują się Państwo 
na przyjazną dla środowiska dekorację z 
kamienia. 
Emisje związane z transportem Slate-Lite 
są wielokrotnie niższe niż w przypadku 
tradycyjnych płyt kamiennych, co przekłada 
się na znacznie lepszy bilans ekologiczny. 
Większość naszych towarów transportowana 
jest drogą morską do centralnego magazynu. 
Przy emisji zanieczyszczeń wynoszącej ok. 
15,1 gramów CO₂ na kilometr (źródło: NABU), 
można obliczyć przykładowe zużycie CO₂ dla 
jednego z naszych kontenerów:

(Przykładowe porównanie: transport morski Indie–
Niemcy. Płyta granitowa vs. Slate-Lite)

Jeden arkusz Slate-Lite generuje więc ok. 
95% mniej emisji CO₂ podczas transportu 
w porównaniu do tradycyjnej, grubej płyty 
kamiennej.
 
Co więcej, opracowany przez nas proces 
produkcji pozwala chronić zasoby naturalne 
w kamieniołomach: z materiału kamiennego 
potrzebnego do wyprodukowania jednej 
tradycyjnej płyty o grubości 2 cm uzyskujemy 
– w zależności od dekoru – od 200 do 300 
arkuszy Slate-Lite.
 
Oczywiście, również w przypadku 
naszych opakowań coraz częściej 
stawiamy na rozwiązania nadające się 
do recyklingu, dzięki czemu w ostatnich 
latach udało nam się wielokrotnie 
zmniejszyć ilość odpadów plastikowych. I 
oczywiście w przyszłości będziemy nadal 

Droga transportu Materiał (m²) ładunek (kg)

Slate-Lite Kontener morski 
40‘

10.637 m² 26.500 kg

płyta granitowa 
(2 cm)

Kontener morski  
40‘

441 m² 26.500 kg

Odległość (km) emisja CO₂ (g) emisja CO₂ / m²

Slate-Lite 7.500 km 3.001.125,00 282,12 g

płyta granitowa(2 
cm)

7.500 km 3.001.125,00 6.806,27 g



Translucent: Arkusz danych
podążać tą drogą!INFORMACJA: KONTROLA MATERIAŁU 

PO OTRZYMANIU

Slate-Lite jest produktem wytwarzanym z 
warstwowych skał naturalnych. 
Różnice kolorystyczne między 
poszczególnymi arkuszami, żyłki 
kwarcu przebiegające przez kamień, 
naturalne pęknięcia czy drobne odpryski 
mogą występować i nie stanowią 
podstawy do reklamacji – są to cechy 
charakterystyczne dla naturalnej 
powierzchni kamiennej! 
Jeśli jednak zauważą Państwo istotne 
wady lub zbyt duże różnice w kolorystyce 
i strukturze otrzymanego materiału, 
prosimy o niezwłoczny kontakt z nami w 
terminie 14 dni od daty dostawy. 
Materiał, który zostanie zamontowany 
mimo widocznych wad, nie podlega 
żadnym roszczeniom reklamacyjnym!

ZAMÓWIENIA SPECJALNE I 
DODATKOWE INFORMACJE

Potrzebują Państwo bardziej 
szczegółowych informacji na temat 
konkretnego dekoru? 
Aktualną listę dostępnych formatów 
maksymalnych i specjalnych, 
szczegółowe zestawienia obszarów 
zastosowania dla każdego dekoru oraz 
obszerne informacje na temat produktów 
klejących i ochronnych można uzyskać na 
życzenie w naszym dziale sprzedaży.

+49 (0)2226 – 82 999 30

+49 (0)160 – 78 845 93

sales@slate-lite.com vCard


